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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;

The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC
Type of equipment

Arc welding power source

Type designation

Mig 5000i / 5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

Mig U5000i / U5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1 :2018/A1 :2019  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2: 2019 Arc Welding Equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

. . Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN 60974-10:2014/A 1 :2015, requirements

Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for combined and/or integrated

EN 303 446-2. radio and non-radio equipment; Part 2: Specific conditions for equipment intended
to be used in industrial locations

EN 301 489-17 V3.2.0 Part 17: Specific conditions for Broadband Data Transmission Systems

EN 301 489-19vV2.1.0 Part 19: Specific conditions for GPS

E.N 301 489-52 V1 1.0 Part 52: Specific conditions for Cellular Communication

EN 301 489-1 v2.2.0 Part 1: Common technical requirements

EU no. 2019/1784 ggggﬁlszlgr/\égquwements for welding equipment pursuant to Directive

Additional Information: _
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Mig U5000(w) and U5000i(w) WeldCloud are part of the ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

C€

Gothenburg Peter Burchfield
2024-10-18 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokiall mu nepredidete, moze
sposobit’ bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!

Znamena potencialne riziko, ktoré moze spdsobit’ poranenie alebo
ohrozenie zivota.

Znamena riziko, ktoré moéze sposobit’ l'ahky uraz.

A
A UPOZORNENIE!
A

VYSTRAHA!
Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu A |L.'JJ
a sledujte vsetky S&titky, bezpeé&nostné predpisy

zamestnavatela a karty bezpe¢nostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecénostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu kone¢nu zodpovednost za to, ze zaistia, aby kazdy, kto
pracuje s takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné
bezpeénostné opatrenia. Bezpe&nostné opatrenia musia spinat poziadavky vztahujice sa na
tento typ zariadeni. Odpori¢ame dodrziavat okrem predpisov a noriem platnych pre dané
pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

Vsetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou
zariadenia. Nespravna obsluha zariadenia mdze viest ku vzniku nebezpeénych situacii,
nasledkom ktorych méze dojst k urazu obsluhy alebo k posSkodeniu zariadenia.

1. Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:
o s jeho prevadzkou
umiestnenim nudzovych vypinacov
principom jeho Cinnosti
platnymi bezpe€nostnymi opatreniami
zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouzitim vybavenia
2. Obsluha musi zabezpedit, aby:
o pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore ziadna neopravnena
osoba
o nikto nebol nechraneny pri zapaleni oblika alebo zacati prace so zariadenim
3. Pracovisko musi byt:
o vhodné na dany ucel
o bez prievanov

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobné ochranné prostriedky:
o Vzdy pouZzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev
odolny proti ohfu a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplinky ¢i ozdoby, ako su $aly, naramky, prstene atd., ktoré by sa
mohli zachytit’ alebo spbsobit’ popaleniny
5. VSeobecné bezpecnostné opatrenia:
o Presvedcte sa, Ci je spatny vodi¢ bezpelne pripojeny
o Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany
elektrikar
o Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznaceny hasiaci pristroj
o Mazanie a udrZbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

VYSTRAHA!

Zvaranie a rezanie oblukom mé&Zze byt nebezpeéné pre vas aj pre iné osoby. Pri
zvarani alebo rezani dodrzujte bezpeénostné opatrenia.

N ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..
= [ )

* Vykonajte montaz a uzemnenie zariadenia v sulade s navodom na
pouzitie.
* Nedotykajte sa Casti alebo elektréd pod napatim holou kozou, vihkymi
rukavicami alebo vihkym odevom.
* lzolujte sa od pracovnych a uzemnovacich vodicov.
» Pri praci dbajte na bezpec&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé

9
:?W » Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit
R so svojim lekarom. Elektromagnetické polia mézu mat na niektoré
kardiostimulatory rusivy vplyv.
+ Vystavenie u€inkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky
na zdravie, ktoré su zatial nezname.
» Zvaraci by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili
vystavenie u¢inkom elektromagnetickych poli:
o VodicCe k elektréde a pracovné kable vedte spolu na rovnakej strane
tela. Ak je to mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi horakom
a pracovnymi kablami. Nikdy si neovijajte horak ani pracovné kable
okolo tela. Zvaraci zdroj a kable drzte o najdalej od tela.
o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najblizSie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — Mozu byt zdraviu Skodlivé.
* Nevystavuijte tvar i hlavu pésobeniu dymu.

* Pouzivajte vetranie, odsavanie pri obluku, alebo oboje, aby sa vypary a
plyny nedostali do vasej oblasti dychania a okolitého priestoru.

Q OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit’ kozu.
» Chrante si o€i aj telo. Pouzivajte spravny ochranny S§tit, okuliare s

filtranymi sklami a ochranny odev.
» Okoloiducich chrarite vhodnymi &titmi alebo zavesmi.

l HLUK — Nadmerny hluk méze poskodit’ sluch.
Chrante si usi. Noste chrani€e usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

|'\‘i\\
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1 BEZPECNOST

\@@f POHYBLIVE CASTI — Mézu spésobit’ zranenia.
V]
+ Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely, ochranné kryty a kryty
zatvorené a zaistené proti pohybu.
» V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania poruch mézu kryty
o odmontovat’ len kvalifikované osoby.
» Dbaijte na to, aby sa vase ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali
do kontaktu s pohyblivymi Castami.
* Po skonceni udrzby este pred spustenim zariadenia namontujte spat
panely alebo kryty a zatvorte dvierka.
(;\‘\\FC:: NEBEZPECENSTVO POZIARU
& » Iskry (odstrekujuci kov) mézu spbsobit poziar. Uistite sa, i sa v blizkosti
nenachadzaju zZiadne horlavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.
HORUCI PORVRCH - Diely mézu spésobit’ popalenie
Nedotykajte sa dielov holymi rukami.
Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

* Ak chcete manipulovat s horucimi dielmi, pouZite vhodné nastroje a/alebo
izolované zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

NepouZivajte tento zdroj energie na rozmrazovanie zamrznutého potrubia.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouzivanie v
obytnych oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie
zaistované verejnou, nizkonapatovou rozvodnou
sietou. Kvéli ruseniu Sirenému vedenim a vyzarovanim
sa mbzu v takychto oblastiach objavit pripadné tazkosti
so zaruCenim elektromagnetickej kompatibility pri
zariadeni triedy A.

A
A VYSTRAHA!
A
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1 BEZPECNOST

POZOR!

Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade

z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej

vykonavacimi predpismi podla vnutroStatneho

zakonodarstva musi byt elektrické alebo elektronické _
zariadenie po skonceni zivotnosti zlikvidované

prostrednictvom recyklaénych stredisk.

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny
za ziskanie informacii o schvalenych zberniach tohto
odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho
predajcu spoloCnosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prislusenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho
predajcu spoloc¢nosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0463 663 101 -7 - © ESAB AB 2025



2 UvoD

2 uvoD

Mig 5000i WeldCloud™ je zvaraci zdroj MIG/MAG.
Tento navod plati pre:
» Mig 5000i s jednotkou WeldCloud™,

POZOR!

V tychto pokynoch je opisana verzia Mig 5000i WeldCloud™ s chladiacou
jednotkou.

Tento zvaraci zdroj je urCeny na pouzitie s jednotkou posuvu drétu RobustFeed UG,
RobustFeed U82 a RobustFeed Pulse.

Sériové ¢. MIG TIG MMA Drazkovanie |Verzia
softvéru

Pred OP444 |x X X X 1.90P

Od OP444 X 1.90Q

Zvaraci zdroj Mig 5000i WeldCloud™ je spojeny s jednotkou U8, a dodava sa s riadiacou
skrifiou, ktora umoznuje bezdrétové monitorovanie.

Prislusenstvo spoloénosti ESAB na tento produkt najdete v kapitole PRISLUSENSTVO
v tejto prirucke.

Dalsie informacie o jednotkach podavania najdete v navodoch na obsluhu.

Dalsie informacie o softvéri WeldCloud™ najdete v struénej ivodnej prirucke.

21 Vybavenie

Zvaraci zdroj sa dodava s tymito sucastami:

* Navod na obsluhu
» Ukonc&ovaci odpor
* 5 m spatny kabel

Navody na obsluhu v inych jazykoch si mozZno prevziat z internetovej lokality: www.esab.com

0463 663 101 -8- © ESAB AB 2025




3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Mig 5000i WeldCloud™

Siet'ové napitie

400V +10 %, 3~ 50/60 Hz

Siet'ové napajanie Semin 14,54 MVA
Z .. 0011Q

Primarny prud

lhax MIG/MAG (GMAW) 37A

Spotreba energie bez zat'azenia v uspornom rezime, 6,5 min. po zvarani

MIG (GMAW)

36 W

Rozsah napatia/priadu

MIG/MAG (GMAW)

8-60V/16-500A

Dovolené zat'azenie pri MIG/IMAG (GMAW)

60 % zatazovaci cyklus 500 A/39 V

Prevadzkovy cyklus 100 % 400A/34V

Uginnik pri maximalnom prude (1,) MIG 0,90

Uginnost pri maximalnom prade (1,)

MIG (GMAW) 86 %

Napatie na svorkach U, max

MIG/MAG (GMAW) bez funkcie VRD 1) 72-88V

MIG/MAG (GMAW), funkcia VRD 59V

deaktivovana 2)

Funkcia VRD aktivovana 2) <35V

Prevadzkova teplota -10 a2 +40 °C
(14 az 104 °F)

Prepravna teplota -20 az +55 °C

(-4 az 131 °F)

Rozmery d x § x v
bez chladiacej jednotky

s chladiacou jednotkou

625 x 394 x 496 mm
(24,6 x 15,5 x 19,6 palca)

625 x 394 x 776 mm
(24,6 x 15,5 x 30,6 palca)

Suvisly akusticky tlak bez zat'azenia

<70 db (A)

Hmotnost’ bez chladiacej jednotky
s chladiacou jednotkou

79 kg (174 Ib)

99 kg (218 Ib)

Trieda izolacie transformatora H
Trieda krytia IP23
Trieda pouzitia

) Plati pre napajacie zdroje bez Specifikacie VRD na typovom §titku.

2 Plati pre napajacie zdroje so Specifikaciou VRD na typovom S§titku. Funkcia VRD je

vysvetlena v navode na obsluhu ovladacieho panelu.

0463 663 101
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3 TECHNICKE UDAJE

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel asu z desatminutového
intervalu, poCas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri urcitej zatazi bez toho, aby doslo k
pretazeniu. Zatazovaci cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizSiu.

Trieda krytia

Kdd IP oznacuje stupenh krytia, tzn. stuperi ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov
alebo vody.

Zariadenie s oznaCenim IP23 je uréené na pouzitie v krytom priestore aj vonku.
Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napéjaci zdroj je navrhnuty na pouzitie v priestoroch so zvySenym
nebezpecenstvom urazu elektrickym prudom.

Sietové napajanie, S__ ..
Minimalny skratovy vykon v sieti podla IEC 61000-3-12.
Siet'ové napajanie, Z__,

Maximalna pripustna impedancia vedenia v sieti podfa IEC 61000-3-11.

Chladiaca jednotka
Chladiaci vykon 2,0 kW pri rozdiele teplét 40 °C (104 °F) a prietoku
1,0 I/min (0,26 us gal/min)
Chladiaca kvapalina 50 % voda / 50 % monoetylénglykol
Mnozstvo chladiacej kvapaliny 5,51(1,45 us gal)
Maximalny prietok vody 2,0 I/min (0,53 us gal)
Maximalny pocet zvaracich horakov Dva zvaracie horaky MIG
s vodnym chladenim, ktoré sa daju
pripojit

0463 663 101 -10 - © ESAB AB 2025




4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

Instalaciu musi vykonavat’ odbornik.

POZOR!
Poziadavky na napajacie napatie

Toto zariadenie spifia poziadavky normy IEC 61000-3-12 pod podmienkou, Ze
skratovy vykon je vy$Si alebo rovny hodnote S__ .. uvadzanej v technickych Gdajoch
v mieste pripojenia privodu pouZzivatela k verejnému systému. V tomto pripade je
inStalujuca osoba alebo pouZzivatel zariadenia zodpovedny za zabezpecenie, v
pripade potreby po konzultacii s prevadzkovatelom rozvodnej siete, aby bolo
zariadenie pripojené iba k zdroju so skratovym vykonom vyS$Sim alebo rovnym
hodnote S Udaje najdete v kapitole TECHNICKE UDAJE.

scmin®

4.1 Pokyny na zdvihanie

Zvaraci zdroj Vozik a zvaraci zdroj Vozik 2 a zvaraci zdroj

4.2 Vyber umiestnenia

Zvaraci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli
upchané.

0463 663 101 -11 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACIA

4.3 Siet'ové napajanie

Skontrolujte, Ci je jednotka pripojena k spravnemu sietovému
napajaciemu napatiu a €i je chranena poistkami so spravnou menovitou
hodnotou.

Musi sa pouZzit ochranny uzemrovaci vodi¢ v sulade s poZiadavkami
predpisov. Typovy §&titok s udajmi o napajacej pripojke

Typovy §titok s udajmi o napajacej pripojke

Odporuéané menovité hodnoty poistky a minimalne prierezy kabla

Mig 5000i WeldCloud™ 400 V 3~ 50 Hz

Siet'ové napitie 400V
Prierez siet'ového kabla, mm? 4G6
Prud fazy, |, . 27 A
Poistka

Proti prepatiu 25A

Typ C MCB 32A

POZOR!

Prierezy sietového kabla a menovité hodnoty poistky uvedené hore zodpovedaju
Svédskym predpisom. Pre ostatné (egiény plati, Ze napajacie kable musia byt vhodné
na pouZzitie s aplikaciou a musia splhat miestne a vnutrostatne predpisy.

S

4.4 Ukoncovaci odpor

Konektory zbernice CAN musia byt
zakonc&ené ukoncovacim odporom, aby
nedochadzalo k ruseniu komunika¢nych
signalov.

Jeden konektor zbernice CAN sa nachadza
na ovladacom paneli, ktory ma integrovany
ukoncovaci odpor. Druhy konektor na
zvaracom zdroji musi byt zakon¢eny
ukonCovacim odporom, ako je znazornené
vpravo.

4.5 Pripojenie viacerych jednotiek podavania drotu

Pri pouziti riadiacej jednotky U8 a jednotiek podavania drétu bez ovladacieho panela mézete
pomocou jedného zvaracieho zdroja spravovat az 4 jednotky podavania drotu.

0463 663 101 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACIA

Mbzete si vybrat z nasledujucich pripojeni:

1 horak MIG (vyzaduje sa univerzalny zvaraci zdroj)
* 2 horaky MIG/MAG,

* 3 horaky MIG (vyzaduje sa univerzalny zvaraci zdroj)
* 4 horaky MIG.

Pri zvarani pomocou horakov MIG s vodnym chladenim sa na vSetkych jednotkach
podavania drétu odporuca pripojit samostatnu chladiacu jednotku pre 2 dalSie horaky.
Horaky odporu¢ame pripoijit paralelne.

Dve jednotky podavania drétu
Pri pripojeni dvoch jednotiek podavania drétu je potrebna suprava na pripojenie (pozri
kapitolu PRISLUSENSTVO).

A. Vodna pripojka

B. Pripojenie zvaracieho prudu
C. Pripojenie riadiacej jednotky
Styri jednotky podavania drétu

Pri pripojeni Styroch jednotiek podavania drétu su potrelgné dve supravy na pripojenie
a dodato¢na chladiaca jednotka (pozri kapitolu PRISLUSENSTVO).

0463 663 101 -13 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACIA

A. Vodna pripojka
B. Pripojenie zvaracieho prudu

C. Pripojenie riadiacej jednotky
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5 PREVADZKA

5

PREVADZKA

Vseobecné bezpveénosvtné nastavenia tykajluce sa manipulacie so zariadenim najdete v
kapitole BEZPECNOST tejto prirucky. Dokladne si ju precitajte, kym za¢nete zariadenie
pouzivat’

5.1

0463 663 101

Pripojenia a ovladacie zariadenia

Oranzova kontrolka — prehrievanie

12

Biela kontrolka — zvaraci zdroj ZAPNUTY 13

Hlavny vypina¢ zvaracieho zdroja 0/ 1/
START

Pripojka (-) pre spatny kabel

Pripojenie dialkového ovladania

Pripojka (+) pre kabel zvaracieho prudu

Filter chladiacej vody

Pripojka s ELP* na chladiacu vodu do
horaka — MODRA

Pripojenie chladiacej vody z horaka -
CERVENE

14

15

16

17

18

19

20

-15-

Cervena kontrolka — pripojenie k sieti
Wi-Fi

Poistka napajacieho napétia pre jednotku
podavania, 42 V

Verzia WeldCloud™: pripojenie k sieti
Ethernet

Meraci vy§tupny skrutkovaci terminal —
CERVENY (+)

Meraci vystupny skrutkovaci terminal —
CIERNY (-)

Pripojka na ovladaci kabel do jednotky
podavania drétu alebo pre ukonCovaci
odpor

Pripojka na ovladaci kabel do jednotky
podavania drétu alebo pre ukonéovaci
odpor

Pripojka (+) na kabel zvaracieho prudu
do jednotky podavania drétu (MIG)

Pripojka (-) na spatny kabel (MIG)

© ESAB AB 2025



5 PREVADZKA

10 Verzia WeldCloud™: anténa 21 Pripojka na chladiacu vodu do jednotky
podavania drétu — MODRA

11 Verzia WeldCloud™: pripojenie USB 22 Pripojka na chladiacu vodu z jednotky
podavania drétu — CERVENA

5.2 Zapinanie zvaracieho zdroja

Oto€enim sietového spinac¢a (7) do polohy START zapnite sietové napajanie. Po uvolneni
sa spinac vrati do polohy 1.

Ak sa sietové napajanie po€as zvarania prerusi a neskér znova obnovi, jednotka zostane
bez napétia, kym sa spina€ znova manualne neprepne do polohy START.

Jednotka sa vypina oto€enim spinaca do polohy , 0"

Pri kazdom prerudeni sietového napajania alebo pri normalnom ruénom vypnuti zvaracieho
zdroja sa zvaracie udaje ulozia, aby boli znova k dispozicii pri nasledujucom zapinani
jednotky.

5.3 Regulacia ventilatora

Ventilatory zvaracieho zdroja zostane bezat’ eSte 6,5 minuty po skonceni zvarania. Potom sa
jednotka prepne do rezimu uspory energie. Rozbehnu sa znova po opatovnom spusteni
zvarania.

Ventilatory beZia so zniZzenou rychlostou pre zvaracie prudy do 180 A a s plnou rychlostou
pre vyssie prudy.

5.4 Ochrana proti prehrievaniu

Zvaraci zdroj ma tri istiCe na ochranu proti tepelnému pretaZeniu, ktoré sa aktivuju pri
prilisnom zvy3eni vnutornej teploty a preruSia privod zvaracieho pradu. V takom pripade sa
na ¢elnom paneli zvaracieho zdroja rozsvieti oranzova kontrolka. Po poklese teploty sa
automaticky znova inicializuju.

5.5 Chladiaca jednotka

Na zaruc€enie bezproblémovej prevadzky musi byt vy3ka intalacie od chladiacej jednotky po
zvaraci horak najviac 7 m. VySky nad tento limit mézu spdsobovat problémy, napriklad dlhé
Casy spustania, vzduchové bubliny, vznik vakua a pod.

Ak poZadovana vyska instalacie presahuje 7 m, odporu¢ame instalaénu supravu

s jednosmernym a solenoidovym ventilom (pozri kapitolu PRISLUSENSTVO). Po
nain$talovani tychto ventilov musi byt po€as prvotného spustania hadicovy balik vo
vodorovnej polohe, aby sa v8etko naplnilo vodou. Potom jednotku podavania drétu a
hadicovy balik zdvihnite aZz do poZadovanej velkej vySky. M&Zete tak pristupit k bezpelnej
trvalej prevadzke s vySkami inStalacie az do 12 m.

Funkcia pri zvarani
Zvarac spusti zvaranie stlaCenim spinaca spuste na zvaracom horaku. Zvaraci zdroj sa
zapne a spusti podavanie drétu a Cerpadlo chladiacej vody.

Zvaranie sa zastavi, ked zvaraC uvolni spina¢ spuste na zvaracom horaku. Zvaranie sa
prerusi, ale Cerpadlo chladiacej vody zostane bezat este 6,5 minuty. Nasledne sa jednotka
prepne do reZimu uspory energie.
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5 PREVADZKA

Hlasi¢ prietoku vody

Hlasi¢ prietoku vody prerusi zvaraci prud v pripade straty chladiacej kvapaliny a zobrazi na
ovladacom paneli chybovu spravu. Hlasi¢ prietoku vody je sucastou prislusenstva.

5.6 Jednotka dialkového ovladania

Verzia programu v jednotke U8 musi byt 1.20 alebo vySSia. Na zaistenie spravneho
fungovania dialkového ovladania by zvaracie zdroje s integrovanymi ovladacimi panelmi mali
mat verziu programu 1.21 alebo vys$Siu.

Pri pripojeni jednotky dialkového ovladania zvaraci zdroj a jednotka podavania drétu pracuju
v rezime dialkového ovladania; tlacidla a gombiky su blokované. Nastavenia funkcii je
mozné upravovat len pomocou jednotky dialkového ovladania.

Ak sa jednotka dialkového ovladania nebude pouzivat, musi sa odpoijit od zvaracieho zdroja
a jednotky podavania drétu, pretoze inak zostane v rezime dialkového ovladania.

Dalsie informécie o prevadzke jednotky dialkového ovladania najdete v navode na pouzitie
ovladacieho panela.

5.7 Jednotka WeldCloud™

Jednotka WeldCloud™ spaja zvaraci zdroj s lokalnym serverom WeldCloud ™
prostrednictvom siete Wi-Fi alebo siete LAN. Jednotka WeldCloud™ mézZe byt vybavena
modulom systému GPS na monitorovanie polohy zvaracieho zdroja. Ma aj rozhranie
Bluetooth, teda umozhuje pripojenie vstupnych zariadeni tretejsta ,ako je napriklad ¢itacka
Ciarovych koédov/kédov QR s funkciou Bluetooth.

Rozhranie Wi-Fi jednotky WeldCloud™ sa aktivuje pri zapnuti zvaracieho zdroja. Spusti sa
ako pristupovy bod, ktory sa zobrazuje ako dostupna siet Wi-Fi. Po vytvoreni pripojenia je
mozné ziskat pristup k webovému rozhraniu zvaracieho zdroja na jednorazové nastavenie.
Po nastaveni a restarte bude zvaraci zdroj viditelny v jednotke WeldCloud™. Dal$ie
informacie o jednotke WeldCloud™ a jej funkciach najdete v prislusnom navode na obsluhu.
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6 UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je dblezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

Bezpelnostné Stitky smu odstrafiovat’ a servis, udrzbu a opravy vykonavat iba osoby so
zodpovedajucimi elektrotechnickymi znalostami (opravneni zamestnanci).

UPOZORNENIE!

VSetky zaruky dodavatela stracaju platnost, ak sa zakaznik v priebehu zarucnej
lehoty pokusi sdm opravit akékolvek chyby produktu.

6.1 Denne
Nasledujuce ukony udrzby vykonavajte kazdy den.

» Skontrolujte, €i su vSetky kable a pripojenia v poriadku. V pripade potreby utiahnite
uvolnené diely a v3etky poSkodené diely vymerite.
» Skontrolujte hladinu a prietok vody a v pripade potreby doplfite chladiacu kvapalinu.

6.2 V pripade potreby

* Pravidelne kontrolujte, ¢i zvaraci zdroj nie je upchaty necistotami.
Upchaté alebo zablokované privody a vyvody vzduchu spdsobuju prehrievanie
» Vycistite prachovy filter

* Vyberte mriezku ventilatora s prachovym
filtrom (1).

* Pootocte a vyberte mriezku (2).

* Uvolnite prachovy filter (3).

+ Vycistite filter stla¢enym vzduchom (so
zniZzenym tlakom).

» Filter zasurite tak, aby strana s jemnejSimi
otvormi smerovala k mriezke (2) (smerom
von zo zvaracieho zdroja).

* Nasadte spat mriezku ventilatora s
prachovym filtrom.

* Doplnte chladiacu kvapalinu
Odporu€ame pouzivanie namieSanej zmesi
chladiacej kvapaliny znacky ESAB. Pozri
kapitolu PRISLUSENSTVO.

* Doplite chladiacu kvapalinu tak, aby
siahala do polovice privodnej rury.

POZOR!

Ak pripajate zvaraci horak alebo pripojovacie kable s dizkou 5 m a viac, je
potrebné doplnit’ chladiacu kvapalinu. Pri zmenach vysky hladiny vody po
doplneni chladiacej kvapaliny sa hadica na chladiacu kvapalinu nemusi
odpojovat.

UPOZORNENIE!
S chladiacou kvapalinou sa musi zaobchadzat ako s chemickym odpadom.
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6 UDRZBA

6.3 Kazdy rok

Nasledujuce ukony udrzby vykonajte aspori raz roéne.

» Odstrante vSetky necistoty a prach. Vycistite zvaraci zdroj suchym stlatenym

vzduchom (so znizenym tlakom).
* Vymente chladiacu kvapalinu a vycistite hadice a vodnu nadrzku €istou vodou.

« Skontrolujte tesnenia, kable a pripojenia. V pripade potreby utiahnite uvolnené diely
a vSetky poskodené diely vymerite.
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7 RIESENIE PROBLEMOV

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, skuste vykonat aj tieto

odporucané kontroly a prehliadky.

Typ poruchy Ukon
Nehori obluk. « Skontrolujte, &i je zapnuty sietovy
vypinac.

» Skontrolujte, ¢€i sa privadza zvaraci prud
a Ci su spravne pripojené spatné kable.

» Skontrolujte, €i je nastavena spravna
hodnota prudu.

Zvaraci prud sa poCas zvarania preruduje.

+ Skontrolujte, i sa neaktivovali istiCe na
ochranu proti tepelnému pretazeniu (Eo
indikuje oranzova kontrolka na ¢elnom
paneli).

» Skontrolujte hlavné poistky sietového
napajania.

IstiC¢e na ochranu proti tepelnému pretazeniu
sa Casto aktivuju.

» Skontrolujte, ¢i su upchané vzduchové
filtre.

* Presvedcite sa, Ci neboli prekro¢ené
menovité udaje pre zvaraci zdroj (t.j. Ci
jednotka nie je pretazena).

Neuspokojivy zvaraci vykon.

» Skontrolujte, ¢€i sa privadza zvaraci prud
a Ci su spravne pripojené spatné kable.

» Skontrolujte, €i je nastavena spravna
hodnota prudu.

» Skontrolujte, €i sa pouziva spravny drét.

» Skontrolujte hlavné poistky sietového
napajania.
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8 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELCOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB.

Pouzivajte len originalne nahradné diely ESAB.

Zariadenia Mig 5000i WeldCloud™ a Mig 5000iw WeldCloud™ su navrhnuté a testované
v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi normami IEC/EN 60974-1 a IEC/EN 60974-10.

Povinnostou servisnej jednotky, ktora vykonala servisné prace alebo opravy, je presvedcit
sa, Ze vyrobok aj nadalej zodpoveda vy3Sie uvedenym normam.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat u najblizSieho predajcu
vyrobkov znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo
uvadzajte typ vyrobku, vyrobné Cislo, oznacenie a Cislo nahradného dielu podfa zoznamu
nahradnych dielov. To ulah&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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OBJEDNAVACIE CISLA

v

V4

OBJEDNAVACIE CISLA

Note

Product

Mig 5000i, Mig U5000i,

Mig 5000i WeldCloud™,
Mig U5000i WeldCloud™

Denomination

Ordering no.

0445 400 880 |Welding power source |Mig 5000i WeldCloud™, 400 V

0445 400 881 |Welding power source |Mig 5000iw WeldCloud™, 400 V |With cooling unit

0459 839 018 |Spare parts list

Technicku dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com
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ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

Item

Ordering no.

Denomination

1 0458 398 001

Filter

2 0458 383 991

Front grill

0463 663 101
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PRISLUSENSTVO

PRISLUSENSTVO

Wire feeders

0445 800 894

RobustFeed Pulse,

water-cooled

0445 800 891

RobustFeed Pulse,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included

0445 800 892

RobustFeed Pulse,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included

0445 800 887

RobustFeed U6,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included

0445 800 888

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included

0445 800 902

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet included and VRD activated

0445 800 897

RobustFeed U6,

water-cooled

0445 800 898

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, heater, Push-pull, flow meter
and MMA outlet

0445 800 899

RobustFeed U82,

water-cooled

0445 800 900

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter
and MMA outlet

0445 800 901

RobustFeed U0,

water-cooled

0445 800 903

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet and VRD activated

0460 526 881

Aristo® Feed 3004 U8,, (U8, not included)

0459 906 896

Yardfeed 2000w U6, for 200mm (8 in.) spools

0463 663 101
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PRISLUSENSTVO

0458 530 880

Trolley

0458 603 880

Trolley 2 (for feeder with counterbalance
device and/or 2 gas bottles)

0558 102 236

Trolley

0558 102 311

Kit adapter for 4004HD feeder

0458 731 880

Guide pin

0278 300 401

Insulating bushing for guide pin, included in
trolley

0459 145 880

Autotransformer TUA2

0463 663 101
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PRISLUSENSTVO

0459 307 881

Handle (1 piece) with mounting screws

0459 491 910

Remote control adapter RA12 12 pole
For analogue remote controls to CAN based
equipment.

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of on of 10 programs

MIG/MAG: voltage deviation

Remote control cable 4 pole - 12 pole

0459 554 884

0.25m

0459 554 880

5m

0459 554 881

10 m

0459 554 882

15 m

0459 554 883

25m

Remote cable CAN 4 pole - 10 pole

0459 960 883

0.25m

0459 960 880

5m

0459 960 881

10 m

0459 960 882

25m

0469 960 980

5 m Heavy Duty

0459 960 981

10 m Heavy Duty

0469 960 982

25 m Heavy Duty

0463 663 101
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PRISLUSENSTVO

Adapter cable 10 pole - 12 pole
0446089880 0.5m
0446089881 1m

RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,
Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
gas-cooled, 70 mm?, 10 poles

0446 255880 |2m

0446 255881 |5m

0446 255882 |10 m
0446 255883 |15 m
0446 255884 |20 m
0446 255885 |25 m
0446 255886 |35 m

RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,
Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
water-cooled, 70 mm?2, 10 poles

0446 255890 |2m

0446 255891 |5m

0446 255892 |10 m
0446 255893 |15 m
0446 255894 |20 m
0446 255895 |25 m
0446 255896 |35 m

Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, gas-cooled, 70
mm?, 10 poles

0459528 780 |1.7 m
0459528 781 |5m

0459 528 782 |10 m
0459 528 783 |15 m
0459 528 784 |25 m
0459 528 785 |35 m

Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, gas-cooled, 95
mm?, 10 poles

0459 528 980 |1.7 m

0463 663 101 -29 - © ESAB AB 2025



PRISLUSENSTVO

Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, water-cooled,

70 mm?, 10 poles

0459 528 790

1.7m

0459 528 791

5m

0459 528 792

10 m

0459 528 793

15 m

0459 528 794

25m

0459 528 795

35m

Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, water-cooled,

95 mm?, 10 poles

0459 528 990

1.7m

0459 528 991

5m

0459 528 992

7m

0459 528 993

15 m

0459 528 994

25m

0700 006 897

Return cable 5 m, 95 mm?2

0456 855 880

Water flow guard 0.7 I/min

0461 203 880

Water return flow guard Mech 7 m

0459 579 880

MMC kit for power source Mig

0463 663 101
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PRISLUSENSTVO

0459 546 880 |Connection set
for connection of two wire feed units

0414 191 881 |Cooling unit OCE2H

0465 720 002 |ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Pouzitie inej ako predpisanej chladiacej Fj
kvapaliny mbéze spbsobit’ poSkodenie _\

zariadenia. V pripade takéhoto poSkodenia
stracaju vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB 10L
platnost.
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